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I. INSTALACJA

1. PAKOWANIE.

Sprezynowa zwijarka bebnowa EXEL dostarczana jest w nastepujacym opakowaniu:

» EXEL 1-2-3: Pudetko kartonowe
» EXEL 4-5-6: Lekkie pudetko drewniane

2. INSTALACJA ZWIJARKI BEBNOWEJ.

Upewnij sig, ze zwijarka, ktora zostata dostarczona, jest zgodna z zamdwieniem, szczegolnie sprawdz
kierunek zwijania. Bedzie przeciwny do kierunku zagigcia sprezyny wskazanego przez strzatke.
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KIERUNEK ZAGIECIA KIERUNEK ZWIJANIA

Jesli checesz odwrdci¢ kierunek, przejdz do rozdziatu KONSERWACIJA.
Mamy 3 rodzaje zamocowania zwijarki:
» Zamocowanie bezposrednio na kotnierzu z otworami,
» Nauchwycie mocujacym statym SE,
» Nauchwycie mocujacym obrotowym SP.
W kazdym przypadku wal gléwny zwijarki musi by¢ w plaszczyznie poziomej.

3. DOPASOWANIE WLASNEGO KABLA DO ZWIJARKI EXEL.

( Jezeli zwijarka zostala dostarczona bez kabla),
( Jesli zostata dostarczona z kablem przejdz do pkt 4.)

e Przytnij kabel na wymagana dtugos¢

WYMAGANA DLUGOSC = dl. rozwijanego kabla + Al

Al = “martwe” nawinigcie + odcinek na podtaczenie

EXEL 1

EXEL 2

EXEL 3

EXEL 4

EXEL 5

EXEL 6

Al (m)

2

2

3




» Zdejmij obudowe kolektora i uszczelke.

» Odwin reeznie szpulg zwijarki w kierunku zagigcia, az do jej zatrzymania.
» Umocuj szpule na stole warsztatowym tak aby nie mogla si¢ poruszy¢.

» Nawin kabel na szpulg zwijarki.

Dla EXEL 1/2/ 3:
CABLE GLAND

STAUBLI THRUST
COLLAR

e Dtawik kablowy (cable gland) do podiaczenia kabla do pierscieni §lizgowych jest
zamontowany na szpuli, przy brzegu kotnierza.

e Dtlugos¢ wprowadzonego przez dtawik kabla musi uwzglednia¢ mozliwo$¢ jego potaczenia z
zaciskami szczotek.

e Wewnatrz szpuli, za dtawikiem kablowym, zat6z podktadke (mu) i pierscien zaciskowy
(staubli) odpowiedni dla $rednicy kabla.

e Dokre¢¢ dlawik kablowy.

Dla EXEL 4/ 5/ 6:

HOUSING

2 COLSON

7 COLLARS

[CABLE GLAND

1/l

b
OPENING

e Dtawik kablowy (cable gland) do podiaczenia kabla do pierscieni §lizgowych jest
zamontowany na szpuli, na zewnatrz kotnierza szpuli.
e W kohierzu szpuli jest specjalny otwdr do wprowadzenia kabla.

e Wprowadzenie kabla:
- najpierw poprzez specjalny otwor,



- nastgpnie poprzez dtawik kablowy uwzgledniajac zapas dtugosci kabla na podtaczenie
z zaciskami szczotek.

e Dokreci¢ dtawik kablowy.
e Przymocowac¢ kabel do kotnierza szpuli opaskami (2 colson collars).

» Przytrzyma¢ mocno kabel i zwolni¢ szpulg.

» Zwijac¢ kabel powoli wykorzystujac naciag sprezyn zwracajac uwage na rownomierne
utozenie kabla, szczegdlnie dla pierwszej warstwy zwoju kabla.

» Przytrzymac zwijarke kablowa i potaczy¢ kabel ze szczotkami w nastgpujacym porzadku:

Rodzaj pierscieni Ccs C080 P 050 P 080 P 120 P 180
slizgowych*
ZYaczka FASTON 6,3x0,8 X X
Ztaczka okragta M4 M6 M8 MI12

*Poréwnac z oznaczeniami pierscieni §lizgowych na nalepce umieszczonej na obudowie kolektora
albo informacja dostarczona do zidentyfikowania rodzaju pierscieni §lizgowych.

4. PODLACZENIE KABLA DO PIERSCIENI SLIZGOWYCH

» Zdjac¢ pokrywe kolektora i uszczelk¢ aby uzyska¢ dostep do $rub mocujacych (w EXEL 1,2,3
odwina¢ kabel ze szpuli).

» Wprowadzi¢ kabel do dtawika i poprowadzi¢ przez otwor w wale, tak aby moc go podtaczyc
pod zaciski.

» Przygotowac koncowke kabla do pierscieni $lizgowych nastepujaco:

Pierscienie C8 C 080 P 050 P 080 P 120 P 180
slizgowe
Polaczenia Koncowka z otworem M5 Mo M8 M12

» Podlaczyc¢ kabel.
» Przed zadlawieniem kabla, pociagna¢ delikatnie aby zlikwidowac¢ luzy.

> Aby mie¢ pewnos¢, Ze pierscienie Slizgowe beda pracowaly poprawnie, upewnij sig, ze
wszystkie szczotki maja odpowiedni styk.

» Ponownie zamontowaé pokrywe kolektora i uszczelke.



5. DOPASOWANIE KONCOWKI KABLA DO SZPULL.

5.1. Napinanie spreiyn.
e Zamocowa¢ wolng koncowke nawinig¢tego na beben kabla (dla pewnosci tasma PCV).
e Zwijarka musi by¢ przygotowana do ruchu obrotowego.
e Aby dokona¢ napigcia spr¢zyn nalezy:

- Obraca¢ szpulg z nawinigtym kablem w kierunku wskazanym strzalka zaginania
sprezyny,

- Napigcie sprezyn uzyskuje si¢ poprzez wykonanie X obrotow szpuli (NA=X),
wskazanych na tabliczce znamionowej (NA — liczba obrotow napigcia sprezyn).
o Jesli wszystkie kroki sa zakonczone, zwolni¢ koncowke kabla (przymocowana tasma PCV).
e Bez obracania szpuli odwina¢ odcinek kabla = Al/2
Uwaga:

Jezeli do polaczenia konieczna jest wigksza dtugo$¢ kabla, odwina¢ go bez obracania szpuli.

5.2. Zamocowanie kabla.

e Zamocowanie koncowego odcinka kabla do podtaczenia
zasilania musi by¢ w osi szpuli.

e Nasuna¢ na kabel tulejke siatkowa i zacisna¢ ja aby
zapobiec jej zeslizgiwaniu si¢ z kabla.

e Zamocowac¢ koniec tulejki siatkowej na state w osi szpuli
(mozna dodatkowo zamontowaé¢ uchwyt sprezynowy).

e Zostawi¢ trochg luznego kabla przed dopasowaniem.

5.3. Podlqczenie elektryczne.

Potaczy¢ koncoéwke kabla z punktem zasilajacym.



II. URUCHOMIENIE

PRZED ROZPOCZECIEM

e Sprawdz czy zwijarka EXEL jest wyposazona w odpowiedni typ 1 rodzaj kabla dostosowany

do obciazenia pradowego.

MAKSYMALNE NAPIECIA 500V~ IP 55

Typ kabla 1losé iyt i przekroj Kabel odwiniety Kabel zwiniety
TS 7G2,5 15A 6A
TS 12G2,5 12A 4,8A
GP 4G2,5 25A 10A
GP 4G6 42A 16,8A

e Sprawdz poprawno$¢ potaczen elektrycznych.
e Sprawdz ciaglos¢ przewodu uziemiajacego.
e Sprawdz czy obstuga posiada odpowiednie uprawnienia i przeszkolenie.

Zwijarka 7 zapadkq:

e (Odwin kabel — zapadka przechodzi nad ZEBEM PODTRZYMUJACYM z charakterystycznym
trzaskiem.

e W tej pozycji kabel jest odwinigty, zapadka jest w pozycji blokady.

e W celu odblokowania zapadki pociagnij kabel, zapadka jest odblokowana. Kabel jest wolny.

NIGDY NIE ZWALNIAC CALKOWICIE KABLA PRZY ODBLOKOWANEJ ZAPADCE

Zwijarka automatyczna:

e Rozwin catkowicie kabel recznie tacznie z “martwym nawinigciem”.
o Jesli wszystko jest w porzadku, zwin kabel.

e Jezeli szpula nie obraca si¢ a jeszcze jest na niej nawinigty kabel:
- sprawdz liczbg obrotow,
- dostosuj napigcie spr¢zyn 1 zmniejsz liczbg obrotow NA.

» Zrob kilka operacji calkowitego odwinigcia.



Rozwiazywanie problemow:

PROBLEM

DZIALANIE

[Nie ma “martwego” obrotu na szpuli przy
maximum utozonego kabla

Dhugos¢ kabla jest zbyt krotka.

Zte naciagnigcie kabla poprzez dtawik.
Kabel powinien by¢ zmieniony.

Dhugos$¢ kabla jest whasciwa

Zbyt duzo kabla zostato zuzyte jako wolny
koniec do podtaczenia.

Zwolni¢ troche kabla.

Brak napr¢zenia kabla podczas zwijania

Sprawdz napigcie sprezyn.
Sprawdz warunki pracy urzadzenia.
Sprawdz czy warunki odpowiadaja
mozliwos$cia zwijarki.

Skoryguj réznicg, jesli wystepuja, lub zadzwon
do najblizszego agenta Delachaux.

Kabel nie lezy we wlasciwy sposob na
szpuli

Potaczenie nie jest w osi szpuli.

Potacz prawidtowo

Stabe pierwsze nawinigcie kabla.

Ul6z kabel wlasciwie przy brzegu kolnierza
szpuli.

Niestabilna praca szpuli. O$ szpuli powinna by¢
poziomo 1 prostopadle do uktadanego kabla.

Skorygowac potozenie zwijarki.
Napre¢zony kabel

Uwolni¢ kabel od naprgzen.




III. KONSERWACJA

Po kazdych 2000 godzinach pracy:

Wylaczy¢ zwijarke kablowa.

Zdja¢ obudowe kolektora 1 uszczelke.

Jezeli pierscienie kolektora sa porysowane lub zuzyte, uzy¢ papieru $ciernego rodzaj 320 do
usunigcia i wypolerowania zarysowan.

Ostrzezenie: nie uzywac papieru §ciernego na srebrne pierscienie.

Odkurzy¢ pierscienie 1 wyczysci¢ izolator.

Sprawdzi¢ stan powierzchni i zuzycie szczotek, rozciagnigcie sprezyn i pozycje szczotek
osadzonych na pierscieniach kolektora.

Nastawi¢ pozycjg szczotek osadzonych na pierscieniach.

Sprawdzi¢ szczelnos$¢ dtawika kablowego.

Ponownie zamontowac¢ obudowe i uszczelke.

WYMIANA SPREZYN

Pracg nalezy wykona¢ w warsztacie.

Wyjmowanie spreZyn zwijarki.

Zdja¢ obudowe kolektora.

Roztaczy¢ kabel od miejsca zamocowania.
Zwina¢ kabel.

Roztaczy¢ kabel od pierscieni.

Zwolni¢ dlawik kabla do konca watu.
Ponownie zamontowa¢ obudowe kolektora.

1. Zdejmowanie spre¢zyn.

e Umiesci¢ zwijarkg do gory nogami na stole warsztatowym (pierscienie §lizgowe strong dolna)

e Wyjac dlawik kablowy, podktadke i zacisk.

e Wyjac kohierz razem ze $§rubami i pierScieniem sprezynujacym zabezpieczajacym (réwnolegle
zamontowanym do sprezyn).

o  Wyjac pierscienie sprezynujace zabezpieczajace i zamocowania pierscieni a nastgpnie kotnierz
chroniacy sprezyny.

e Po wykonaniu tych czynno$ci spr¢zyny sa dostgpne do wyciagnigceia.
W typ 1,2,3,4,5 sprezyny sa zabezpieczone , w typ 6 sprezyny nie s zabezpieczone.



A) Zwijarka bebnowa ze spreiynami montowanymi rownolegle.

ASUEERRRRARRREERANRRRRRNANY

Wyja¢ sprezyng + zabezpieczenie pier§cienia 10 i rurg 11.

Zsun ten podzespot przy brzegu zablokowanego watu 12.

Wyjmij na zewnatrz spr¢zyng z przymocowanego preta 13.

Pot6z ten podzespot ptasko na stole warsztatowym bez obracania do gory nogami.
Powtodrz to dziatanie dla kazdej sprezyny.

B) Zwijarka bebnowa ze spreiynami montowana w seriach.

AR TR



e  Wyjac sprezyng + zabezpieczenie pierscienia 10 1 rurg 11.

e Zsun ten podzespot przy brzegu zablokowanego watu 12.

e  Wyjmij na zewnatrz sprezyng z przymocowanego preta 13.

e Potdz ten podzespot ptasko na stole warsztatowym bez obracania do gory nogami.
e nastgpna sprezyna 14 jest montowana na osobnym kotnierzu 15.

e  Wyjmij ten podzesp6t 1 wyjmij na zewnatrz sprgzyng z przymocowanego preta 16.
e Potdz ten podzespot ptasko na stole warsztatowym bez obracania do gory nogami.
e Powtorz to dziatanie dla kazdej sprezyny.

Operacja usuwania sprezyn jest teraz zakonczona

2. Ponowne zakladanie spre¢zyn.

Dopasuj nowa sprezyng do rury 11 albo do osobnego kotnierza 15.
Upewnij sig, ze sprezyna jest umieszczona tak samo jak poprzednio.
Zatoz ponownie czgsci w odwrotnej kolejnosci do A) lub/i B).
Zatoz ponownie zwijarke na rami¢ mocujace.

Zainstaluj zwijarke jeszcze raz tak jak opisano wczesnie;.

Zmiana kierunku zwijania
1. Wyjecie sprezyn.

Zastosuj si¢ do instrukcji opisanych wczedniej 1 rowniez zdemontuj kabel.

2. Ponowne zakladanie sprezyn.

10 11

i
— W

]

14 15

e Pol6z sprezyny na stole warsztatowym i ostroznie sprawdz pierwotny kierunek
e Sprezyna i pierscien zabezpieczajacy 10 + rura 11: pojedynczo obrd¢ te czesci do gory nogami
przed dopasowaniem ich do watu 12.
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e Sprezyna 14 + osobny kotnierz 15:
- zdejmij najpierw sprezyng 14 z kotierza 15,
- odwrdci¢ sprezyne do gory nogami,
- dopasuj sprezyng do kotnierza 15,
- dopasuj cz¢sci na wat 12.
e Zaldz ponownie czesci na zwijarke bebnowa w odwrotnej kolejnosci do demontazu.
e Sprawdz czy kierunek zwijania sprezyn jest odwrotny do kierunku przed catkowitym
ponownym ztozeniem.
e Zaloz ponownie zwijarke bgbnowa na rami¢ podtrzymujace.
e Zainstaluj zwijarke bgbnowa jeszcze raz jak opisano to wezesnie;.

3. Dla EXEL 1.

CABLE GLAND

Zmien mocowanie dlawika kablowego z miejsca 1 na 2.

4. Dla EXEL 2 3.

e Odwrdci¢ skrzynkowe wejscie kabla na szpuli
- wyjmij 4 $ruby pozycja 1,
- odwrd¢ skrzynkowe wejscie kabla 1 uszczelke pozycja 2,
- zamocuj Srubami.
5. Zmiana oznaczenia kierunku zagig¢cia.

Zmieni¢ oznaczenie strzatka kierunku zagigcia spr¢zyn na zwijarce.
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6. Zmiana opcji.

Opcja BR: uchwyt prowadzqcy kabel.

e Przymocowac srubami uchwyt prowadzacy kabel.
e Uchwyt powinien by¢ dopasowany w pozycji 1 lub 2 do przewierconych otworoéw tak jak
pokazano na rysunku.

Opcja K: mechanizm zapadki

e Zdjac koto zapadki na kotnierzu pozycja 3.

e  Wymien koto zapadki na czg$¢ alternatywna (patrz wykaz czgéci zamiennych).

e Sprezyng zapadki i zapadke pozostaw ta sama ale zamocuj na przeciwnych przewierconych
otworach.

7/ powtorz instalacje zwijarki bebnowej z rozdziahu 2.
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IV. CZESCI ZAMIENNE

Inne pozycje na zyczenie. Zamie$¢ nr serii na zapytaniu.

typ podzespotu nr

EXEL 1 EXEL 2 EXEL 3 EXEL 4 EXEL 5 EXEL 6
Sprezyna obrotowa [43R45015 K3R45017 K43R45018 [43R45019 [43R45020 [43R45021
(Opcjonalnie) kotka [33R60001 [33R60001 [33R60001 [33R60001 [33R60003
zapadki standardowe
nr
(opcjonalnie) kotka [33R60008 [33R60008 [33R60008 [33R60008 [33R60003
zapadki przeciwne
nr
(opcjonalnie) 43C52006 M3C52006 [M43C52006 [@43C52012 KH3C52012
zapadka nr
(opcjonalnie)
sprezyna zapadki no 40170016 40170016 [40170016 40170016 40170016
(opcjonalnie)Skrzyn 433B0013 [433B0010 [433B0011 [433B0012 [433B0012 (433B0014
ia zwijarki nr
Uszczelka dla 43J10005 |43J10016  [43J10018  [43J10018 [43J10018  43J10019
pokrywy pierscieni
Slizgowych nr
Pierscienie $lizgowe P180-

1240C004

P120-1230C004

P080-1220C004

C080-1222C004

PO50-3210C005

C8-1299C008

Ilo$¢ sprezyn 1 numer pierscieni $lizgowych jest zamieszczone na informacji o dostarczeniu,

potwierdzeniu zamowienia albo naklejce umieszczonej na bebnie podczas produkc;i.
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V. “CE” DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nizej podpisany producent:
Ste DELACHAUX-30 Avenue Brillat Savarin — 01300 Belley — France
deklaruje, ze oryginalne wyposazenie odnoszace si¢ do podanych ponizej
Typéw EXEL 1/...2/...3/...4/...5/...6/...K
jest zgodny
-do regulacji zdefiniowanej w aneksie I europejskiej dyrektywy 89/392 modyfikowanej 91/364

-do dekretu nr 92-767 réwnorzednego do europejskiej dyrektywy 89/392 z 14.6.89 1 91/368 z 20.06.91
z odnos$nikami do technicznych zasad i1 procedur certyfikatu, ktore sa do tego odpowiednie.

Belley 20/07/1999
Nazwisko 1 stanowisko Podpis
Michel BERNARD
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